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1 Geltungsbereich und Begriffsdefinition

1.1 Allgemein

Die Einhaltung und Anerkennung nachfolgender Anforderungen ist Voraussetzung zur
Auftragserteilung.

Mit der Abgabe eines Angebotes zur Beteiligung am Wettbewerb wird vom Anbieter die
Voraussetzung zur Einhaltung und der kalkulatorischen Berucksichtigung aller Vorgaben
ausdrucklich bestatigt.

Abweichungen sind bereits bei Angebotsabgabe zu vermerken.
Nichteinhaltung kann Grund fur eine Leistungsabnahmeverweigerung bedeuten.

Samtliche Lieferungen und Leistungen haben den gesetzlichen Vorschriften der
Europaischen Union und den nationalen gesetzlichen Vorschriften zu gentigen. Die im
folgenden Text vorgenommene Auflistungen oder Nennungen von Gesetzen und Vor-
schriften sind nicht vollstandig, sondern stellen Mindestforderungen dar. Durch Anderung
der gesetzlichen Vorschriften kdnnen sie ganz oder teilweise verandert oder aufgehoben
werden, schréanken aber die Gultigkeit der davon unberthrten Bestandteile der ZTV-M AW
nicht ein.

Die EG-Maschinenrichtlinie und die EG-Benutzerrichtlinie sind im letztgultigen Stand zu
bertcksichtigen und fiir das Errichten und in Verkehr bringen der Lieferungen und
Leistungen durch den Auftragnehmer zu berucksichtigen.

Stellt sich nach einer Prifung durch Dritte, etwa den zustandigen Gemeinde
Unfallversicherungsverband oder die Berufsgenossenschaft, heraus, dass die komplettierte
Maschinenanlage, einzelne Gerate oder Installationen nicht den Vorschriften zum
Arbeitsschutz, zur Arbeitssicherheit oder den Unfallverhitungsvorschriften entsprechen,
so verpflichtet sich der Auftragnehmer, fehlende Schutzvorrichtungen nachtraglich auf
seine Kosten anzubringen oder ungenigende Schutzvorrichtungen in den gesetzlich
vorgeschriebenen Zustand zu bringen.

Ausschlaggebend fiir die Berechnung und Auslegung der Anlage und der
Anlagenkomponenten sind die gultigen, in Frage kommenden EG-Richtlinien und nationale
Vorschriften wie DIN, EN, ISO, VDE, BetrSichV mit TRBS, BVG, GUV, ATV, ADV, ATEX
2014/34/EU bzw. 1ISO 80079 etc.

Des weiteren gelten die Allgemeinen Technischen Vertragsbedingungen der VOB, Teil C,
wenn nicht anders in dieser ZTV-M AW festgelegt.

Fur alle nachfolgend aufgefiihrten Vorschriften, Gesetz, Normen und Festlegungen ist bei
der Umsetzung der letztgultige Stand anzuwenden. Anderungen und Umbenennungen, wie
etwa durch die Harmonisierung im Zuge der europaischen Normung, sind sinngemaf3 und
fachkundig zu bertcksichtigen.
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1.2 Fachpersonal

Alle erforderlichen Arbeiten und Leistungen, Unterauftrage und Vorarbeiten sind von sach-
oder fachkundigem, deutschsprachigem Personal mit gultigem Befédhigungsnachweis fur
die ausgetbten Tatigkeiten zu erbringen. Der Auftraggeber behélt sich vor, diese
Befahigungsnachweise zu tberprifen. Die Befahigungsnachweise sind auf Verlangen der
Bauleitung zu tbergeben. Dem AN obliegt die Pruf- und Hinweispflicht fir eine
fachgerechte Ausfiihrung seiner Leistungen und fur Leistungen von Nachunternehmen und
Drittunternehmen. Dies gilt insbesondere fur anstehende Schweil3arbeiten.

1.3 Mitgeltende Unterlagen

e Auftragnehmererklarung

e ZTV Beschilderung Rohrleitungskennzeichnung

e ZTV-Dokumentation

e ZTB - Zuséatzliche Technische Bedingungen fir die Ausfihrung von Bauleistungen
der Elektrotechnik

2 Technische Leistungsbeschreibung

2.1 Werkstoffe, Material und Abmessungen

Wenn im Leistungsverzeichnis fur die jeweiligen Teile Werkstoffangaben gemacht wurden,
muss auf Wunsch des Auftraggebers eine Werksbescheinigung nach DIN EN 10 204-2.1 des
Herstellers (Ursprungszeugnis) vorgelegt werden. Der vorgeschriebene Werkstoff und der
Behandlungszeitraum sind zu garantieren.

2.1.1 Edelstahl

Wenn im LV Edelstahl verlangt wird, ist der Werkstoff 1.4571 zu verwenden. Nur wenn
ausdrucklich darauf hingewiesen wird, sind andere Edelstahle, z. B 1.4301 zul&ssig.
Edelstahlrohre dirfen nur von gepruften Schweif3ern gemafd DIN EN 1SO 9606-1
geschweil3t werden.

Alle Edelstahlteile sind nach der Verarbeitung entsprechend den Vorschriften fachgerecht
zu beizen und zu passivieren.

Werkstoff-Nr. 1.4571
Abmessungen nach DIN EN ISO 1127 gemal3 nachfolgender Mindestanforderung:

NW DAussen X Wandstarke
DN 50 60,3 x2,9 mm
DN 65 76,1 x2,9mm
DN 80 88,9x2,9 mm

DN 100 1143 x2,9mm
DN 125 139,7 x 2,9 mm
DN 150 168,3 x 3,2 mm
DN 200 219,1x 3,2 mm
DN 250 273,0x 4,0 mm
DN 300 323,9x4,0mm
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2.1.2 Material und Abmessungen PVC-U

Die verwendeten PVC-U Rohrleitungen, Armaturen und Fittinge missen den
Anforderungen genigen. Die Nutzungsdauer der Rohrleitungen muss min. 20 Jahre
betragen. Eine Bestandigkeit gegentber dem Medium ist dem AG auf Verlangen zu
bescheinigen. Die Rohrleitungen mussen gerade (keine Ovalitat) und innen

glatt ausgefuihrt sein.

Werkstoff-Nr. 2690

Abmessungen nach DIN 8061 / 8062

2.1.3 Material und Abmessungen PE-HD

Als Mindestfestigkeit des verwendeten PE-HD-Materials wird 10 N/mm? verlangt. Die
verwendeten Rohrleitungen, Fittinge und dergleichen mussen den Anforderungen
genugen.

Die Rohrleitungen mussen gerade (keine Ovalitat) und innen glatt ausgefihrt sein.
Werkstoff-Nr.: 1411

Abmessungen nach DIN 8074 / 8075

2.2 Rohrleitungen und Armaturen

Rohrleitungen unterhalb der Bauwerke und Mauerdurchfihrungen missen entsprechend
dem Baufortschritt und entsprechend der Einbauart ggf. vorab geliefert und montiert
werden.

Werden Kernbohrungen oder Aussparungen durch Dritte hergestellt, so sind Rohrachse
und Aul3enabmessung fur Wanddurchfihrungen am Baukdrper anzuzeichnen oder auf
Detailzeichnungen in 1:25 vorzugeben.

Die Wanddicke der Formstiicke soll gleich der Wanddicke der anschliel3enden
Rohrleitungen sein. Die Verwendung von Flanschen mit reduzierter Blattstarke bedarf der
Zustimmung des AGs.

Die langfristige Bestandigkeit des gewahlten Werkstoffes fur den Einsatzfall und Medium
hat der Bieter zu gewéhrleisten. Es ist der jeweils ausgeschriebene Werkstoff zu
verwenden,; eine Abanderung bedarf der schriftlichen Zustimmung. Bei Leitungen far
flissige Medien, wie Trink-, Brauch-, Spul- und Abwasser, sowie Leitungen fur Dosiermittel,
Chemikalien und Zuschlagsstoffe ist der Einsatz von Leitungen, Fittingen und Armaturen
aus Kupfer, Messing oder Rotguss nicht gestattet. Ausnahmen bedurfen der im Einzelfall
erteilten schriftlichen Zustimmung. Diese Vorgabe ist insbesondere bei Kleinleitungen,
Bypass-, Spul- und Probenahmeleitungen von Zulieferaggregaten umzusetzen.
Vorzugsweise sind die Materialien PVC, PP, PEHD oder Edelstahl fir Leitungen, Fittinge
und Armaturen einzusetzen. Die im Einzelfall zugelassene Verwendung von verzinkten
Leitungen, Fittingen und Armaturen wird im Leistungsverzeichnis gekennzeichnet.

Alle metallischen Rohrleitungen, die im Erdreich verlegt werden, missen isoliert
(bitumiert und bejutet oder PE-ummantelt) werden. Zu den Rohrleitungen gehdren alle
erforderlichen Aufhdngungen und Abstitzungen. Bei Wanddurchfihrungen mit
Ringraumdichtungen sind die Rohrleitungen mit Halterungen gegen axiale Verschiebung zu
sichern.
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Eine Bestandsdokumentation Uber alle verbauten Anlagenteile, Rohrleitungen und
Armaturen ist zu erstellen.

Nach Fertigstellung hat der AN eigenverantwortlich fiir alle Rohrleitungen eine
Dichtigkeitsprifung zu veranlassen. Diese erfolgt mittels abschnittsweiser Druckprufung,
die Beschaffung und schadlose Ableitung des Wassers ist Sache des AN. Die Prufungen sind
bestanden, wenn sich keine Undichtigkeiten zeigen oder nach nochmaliger Priifung nicht
mehr zeigen. Die Kosten fiir die Prifungen gehen zu Lasten des Auftragnehmers, auch fur
notwendige Wiederholung bei Undichtigkeiten.

Armaturen und Einbauteile sind spannungsfrei in den Rohrverlauf einzuftigen.
Warmedehnungen und Belastungen aus der Rohrleitung auf die Einbauteile sind mit
KompensationsmalRnahmen und Gestaltung und Anordnung der Festpunkte zu vermeiden.
Sind Isolier- und Dammarbeiten an Rohrsystemen vorgesehen, ist dies bei der Herstellung
und Montage fachgerecht zu berticksichtigen und die Voraussetzungen sind zu schaffen.

Rohrleitungen fur Druckluft, Abluft, Liftung und gasfiihrende Rohrleitungen sind zur
sicheren Kondensatableitung in stetigem Gefélle zu den Tiefpunkten zu verlegen.
Armaturen und Klappen sind mit waagerechten Wellen einzubauen, damit die
Wellendichtungen nicht im Kondensatstrom liegen. Im Faulgasbereich sind alle
medienberuhrten Metallteile wie Rohre, Armaturen, Apparate und Behalter in CrNiMo-
Edelstahl auszuftihren, Abweichungen sind schriftlich zu vereinbaren. Zusatzlich sind
Abluftleitungen aus explosionsgeféahrdeten Bereichen ableitfahig gemafl TRGS 727 , ATEX
2014 auszufuhren.

3 Befestigungsmittel und Lésbare Verbindungen

Alle Schraubenverbindungen einschlief3lich Befestigungsmaterial sind aus Edelstahl
auszufuhren.

Ausnahmen sind nur zuléssig, wenn die statische oder dynamische Beanspruchung der
Schraubverbindung trotz geeigneter Sicherung keine Edelstahlverschraubung zul&sst.
Auswahl der Befestigungsmittel ist fur die Krafte und Anforderungen des Anwendungsfalls
sicher hinreichend zu wahlen.

Die Schraubenlange und der benétigte Schraubeniberstand sind nach DIN 78 zu wahlen.
Schraubentberstand v = Mutterhdhe + Scheibendicke + 2 x Gewindesteigung P. Bei
grofRerer Schraubenléange ist das Gewindeende so zu sichern, dass Gefahren(z.B. durch
Verletzung oder Hangenbleiben mit Arbeitskleidung) zuverl&ssig vermieden werden.

Alle Schrauben/Muttern sind hochstens mit dem fur das eingesetzte Material der
Schrauben und Bauteile/Flanschen zugelassenen Drehmoment anzuziehen. Insbesondere
bei Flanschen aus Kunststoff oder Aluminium und bei Beschichtung der Bauteile mittels
Gummierung, Epoxidharzfarben oder Polymeren (z.B. Rilsan) ist erhdhte Sorgfalt geboten,
um Beschadigungen an der Beschichtung zu vermeiden.

Beim Verschrauben der Schrauben in Gewinde und Muttern sind grundsatzlich Trennmittel
zu verwenden.
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3.1 Aufbau V4A/V4A

Bei einer Verbindung Schraube und Mutter erhélt der Schraubenkopf einen Federring mit
Unterlegscheibe und die Mutter einen Federring mit Unterlegscheibe. Bei einer Verbindung
Schraube im Gewindeloch erhélt der Schraubenkopf einen Federring mit Unterlegscheibe.

3.2 Aufbau V4A mit anderem Werkstoff

Auf der V4A-Seite bleibt die beschriebene Vorgabe. Auf der Seite aus anderem Werkstoff ist
mittels geeigneter Zwischenunterlage, z. B. einer Kunststoffscheibe, ein metallischer
Kontakt zu verhindern, um trotzdem eine verwendbare kraftschlissige Verbindung zu
erzielen, ist auf die Kunststoffscheibe noch zuséatzlich eine V4A-Scheibe aufzulegen.
Vorzugsweise sind dabei die Schraubenkopfe mit den Kunststoffscheiben auf die Nicht-
V4A-Seite einzusetzen und nicht die Mutter mit Federring.

3.3 Verbundankersysteme

Fur Befestigungen im Unterwasserbereich, in Fliesenbetten, im Auf3enbereich sowie in
Nass- und Feuchtraumen sind nur Verbundankersysteme zu verwenden. Das
Verbundankersystem muss den Anker gegen den Baukorper wasserdicht abschlief3en. Alle
Schrauben und Stahlteile fir die Befestigung mussen aus Edelstahl sein.

Spreizdubel sind bei Befestigungen nicht zugelassen.

3.4 Befestigung von Maschinenanlagen und Konstruktionen + Rohr- und
Maschinenhalterungen

Alle Befestigungen von Maschinenanlagen, -teilen und Konstruktionen missen
entsprechend den auftretenden Belastungen mit Verankerungen im Baukérper fachgerecht
befestigt werden, sodass keine dynamische Ubertragung der Kréafte in das Bauwerk
stattfinden und eine Entkopplung der Krafte stattfindet.

Die Anzahl der Befestigungsstellen fir Maschinenanlagen, Konstruktionen und Halter
sowie ihre Ausbildung muss vom AN fur die statischen und dynamischen Belastungen in
allen Betriebszustanden ausgelegt sein. Die statischen und dynamischen Berechnungen
sind auf Verlangen in pruffahiger Form vorzulegen.

Befestigungen sind fachkundig auszubilden; in gefdhrdeten Bereichen sind besondere
Anforderungen zu bertcksichtigen wie z.B. aggressive Chemikalien, Brandschutzbestim-
mungen, Explosionsschutzrichtlinien.

Alle Rohrhalterungen sind vorzugsweise aus einem handelstblichen Montagesystem zu
erstellen. Ab DN 40 sind zweigeteilte Schellen zu verwenden. Die Anzahl der Rohrschellen
oder Maschinenhalter und ihre Ausbildung muss vom AN fur die statischen und
dynamischen Belastungen in allen Betriebszustanden ausgelegt sein und Schwingungen
der Maschinen oder Rohrleitung, insbesondere in der Néhe von Pumpen und Apparaten, in
der Praxis sicher verhindern. Die statischen und dynamischen Berechnungen der
Halterungen sind auf Verlangen in pruffahiger Form vorzulegen. Halterungen, Podeste,
Treppen und Unterkonstruktionen fir Maschinen oder zu ihrer Bedienung und Wartung
sind nach den Vorgaben einer pruffahigen statischen Auslegung herzustellen. Schellen sind
zur Vermeidung von Kérperschalltibertragung und bei L4ngendehnung durch
Temperaturen auch mit elastischer Einlage zu montieren

ZTV-M AW
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Halterungen sind so zu wahlen dass keine Krafte auf die angeschlossenen
Maschinenaggregate tbertragen werden.

3.5 Klebstoffe fir Kunsstoffverbindungen (PVC-U)

Die verwendeten Klebstoffe missen der DIN EN 14814 entsprechen und u.a. spaltfullend
sein. Die Klebstoffe missen seitens des Herstellers fur die verwendeten Rohrleitungen
bzw. Fittinge und Armaturen geeignet sein. Es durfen keine nachteiligen Auswirkungen auf
die Eigenschaften der Rohrleitungen und dergleichen auftreten. Die Hinweise des
Herstellers der Klebestoffe zur Verarbeitung missen beachtet werden. Die Klebeflachen
sind gemal den Angaben des Klebstoff-Herstellers vorzubereiten. Dabei ist besonders auf
die grindliche Reinigung der Klebestellen und ein fachgerechte Ausfiihrung der Klebung zu
achten. Eine Dichtigkeitsprufung (1,5x PN) ist nach der letzten Klebung und erfolgter
Wartezeit (bis @63 mm 1 Std/bar) durchzufuhren.

3.6 Potentialausgleich

Die montierte anlagentechnische Ausrustung wird mit einem Potentialausgleich versehen.
Hierzu sieht der AN an geeigneten Stellen Anschlussmdglichkeiten fiir den
Potentialausgleich vor. Die gewahlte Ausfihrung muss dem Anwendungsfall entsprechen
und ist mit dem AG abzustimmen.

4 Schweil3technische Forderungen

4.1 Qualitatsanforderung fir das Schmelzschweif3en

Die Qualitatsanforderungen fur das Schmelzschweif3en von metallischen Werkstoffen sind
gemal EN ISO 3834-4 einzuhalten.

4.2 SchweilR3verfahrensprifung und Schweil3anweisung

Gemal’ der Materialkombination, ist ein entsprechendes zuléssiges Schweil3verfahren zu
wahlen und mit einer gultigen Schweil3verfahrensprufung (WPQR) entsprechend DIN EN
ISO 15614-1 und Schweil3anweisung (WPS) DIN EN ISO 15609-1 zu belegen.
Schweil3nahtvorbereitungen sind nach EN 1SO 9692-1 zu wahlen.

4.3 SchweilRerprufung

Fur sdmtliche Schweil3arbeiten ist nur ausgebildetes Personal mit entsprechender gultigen
Prifbescheinigung gem. DIN 9606-1 zulassig.

4.4 Schweil3nahtgute

Die Anforderung an die Schweil3ndhte erfolgt nach den Kriterien der DIN EN 1SO 5817,
Bewertungsgruppe C.

4.5 Qualitatsanforderungen

Die Schweil3arbeiten auf der Baustelle sind auf ein Minimum zu reduzieren. Sind
Schweil3arbeiten unausweichlich, so gelten alle genannten Qualitatsanforderungen. Eine
besondere Sorgfalt ist dabei auf die Nachbehandlung zu legen. Dabei hat der Umgang mit
Beizmitteln besonders verantwortungsbewusst und umweltschonend zu erfolgen.

ZTV-M AW
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Der AG behélt sich vor, nach eigener Wahl und auf eigene Kosten bis zu zehn Prozent aller
ausgefihrten Schweil3néhte mit Hilfe tberprifen zu lassen. Die Prufung erfolgt durch einen
unabhangigen Sachverstandigen. Die Lage der vom AG gewdhlten nachzuprufenden
Schweil3nahte ist in den Montagezeichnungen einzutragen. Die vom Sachverstéandigen
vorgenommenen Feststellungen sind sowohl fur den AN als auch fiir den AG verbindlich.
Dabei trifft der Sachverstandige allein die Entscheidung, welche Schweil3néhte zu ersetzen
sind. Werden bei den Nachprifungen Schweil3ndhte beanstandet, tragt der AN die Kosten
fur den von 10 % auf mind. 25 % zu erhéhenden Prufumfang. Verworfene bzw.
beanstandete N&ahte sind auf Kosten des AN zu ersetzen. Die korrekte Nacharbeit ist durch
eine erneute Nachprufung auf Kosten des AN zu belegen.

5 Maschinenanlagen, Apparate und Elektrische Ausristungsteile

5.1 Maschinen und Apparate

Fur jede Maschine muss eine Konformitatserklarung im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen
89/392/EWG erbracht und beigefiigt werden, wodurch der Hersteller bestatigt, dass die
Maschine den Sicherheitsanforderungen entspricht und die vorgeschriebenen Verfahren
der EG-Konformitatserklarung eingehalten sind. An der Maschine muss das CE-
Kennzeichen sichtbar, lesbar und dauerhaft angebracht sein. Der Maschine muss eine
Betriebsanleitung in deutscher Sprache beigefiigt sein.

Gefahrenermittlung und notwendige Sicherheitsfunktionen sind nach Typ A Norm DIN EN
ISO 12100-1 u. -2 (Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze), DIN EN/IEC 60204-1 bei Maschinen und Apparaturen auszufiihren.

Zur Beurteilung der funktionalen Sicherheit ist die Klassifizierung nach EN/IEC 62061 und
EN 1SO 13849-1.

Die Installation, ein Probe- oder Uberbriickungsbetrieb, die Inbetriebnahme oder
Uberlassung zum Betrieb von Maschinenanlagen und Apparaten ohne die vorstehend
geforderten Eigenschaften ist untersagt. Bei allen Antrieben fir Armaturen und bewegte
Konstruktionen schliel3t die betriebsfertige Montage das Einstellen der Endlagen,
Zwischenpositionen, Drehmomentgrenzen und Sicherheits- und Abschaltpunkten der
Antriebe auf Betriebsbedingungen ein.

5.2 Elektrische Ausristungsteile

Es sind grundsatzlich die VDE-Normen in der jeweils aktuellen Ausfiihrung anzuwenden.
Es gelten die ,Zusatzliche Technische Bedingungen fur die Ausfihrung von Bauleistungen
der Elektrotechnik® (ZTB) des OOWV.

Samtliche Dokumentationen zu den installierten elektrischen Komponenten wie z.B.
Schaltplane (EPLAN), SPS Programme, VDE Prufprotokolle, technische Datenblatter und
Konformitatsbescheinigungen sind beizubringen.

Alle Motoren an den Maschinen der zu errichtenden Anlagen sind fur eine
Betriebsspannung von 400 V Drehstrom, 50 Hz, auszulegen und mussen das CE und VDE
Zeichen tragen. Ab einer Leistung von 5,5 kW sind die Motoren fiir eine Stern-Dreieck-
Einschaltung auszulegen.
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Es ist grundsatzlich fur die Standerwicklungen aller Motoren die Isolierstoffklasse F
vorgeschrieben. Alle drehzahlgeregelten Motoren sind mit einer von der Motordrehzahl
unabhéangigen FremdlUftung zu versehen, wenn der vorgegebene
Leistungsbereich/Drehzahlbereich nicht ohne bedenkliche Erwarmungen im Dauerbetrieb
mit starren WellenlUftern sicher abgedeckt werden kann. Drehzahlgeregelte Motoren sind
in der Nennleistung zur erforderlichen Wellenleistung um mindestens 20 %
Uberzudimensionieren.

Nach Vorgabe der IEC-Norm 60034-30 sind Motoren ab 0,75 kW grundsatzlich in der
Effizienzklasse nach den Anforderungen fiir 2015 zu liefern.

Alle Unterwassermotoren, alle drehzahlgeregelten Motoren und alle Motoren tber 7,5 kW
sind mit 3 eingebauten Temperaturflihlern und Auswertegerat zu liefern.

Alle Motoren sind in der Schutzart IP 54, nach Mdglichkeit mit Klemmenkaésten in der
Schutzart IP 65 zu liefern. Alle Anschlusskasten missen zum Leitungsanschluss und zur
(Sicht-) Kontrolle leicht zuganglich und einzusehen sein. Die Motoren der Bauform V1 sind
mit Schutzdach zu versehen.

Alle Motoren, Sensoren und mechanischen Maschinenteile, die in explosionsgeschitzten
Bereichen eingesetzt werden, mussen den gultigen Explosionsschutz-Regeln, ATEX
2014/34/EU und der BetrSichV fur die jeweilige Zone gentigen. Bei Auftragserteilung sind
die Zoneneinteilungen des Betreibers nochmals aktuell abzustimmen und umzusetzen.
Danach ist eine nachtragliche Umrtstung von Antrieben aufgrund von Ex-Schutz-
Bestimmungen vom AN zu tragen.

6 Korrosionsschutz

6.1 Feuerverzinkung

Alle Teile, die It. LV zu verzinken sind, mussen mit mind. 80 um Auflage aus massivem
metallischem Zink feuerverzinkt werden. Rohrleitungen und Stahlteile sind vor dem
Verzinken komplett zusammenzuschweil3en, dabei sind Rohrformteile und Konstruktionen
feuerverzinkungsgerecht zu konstruieren und zu fertigen. Nach dem Verzinken darf nicht
gebohrt, geschweil3t oder gefeilt werden. Die Verwendung von Mitteln zur Spriih- oder
Kalt-Verzinkung ist nicht gestattet. Bei Schaden an der Verzinkung sind die
entsprechenden Teile wieder zu demontieren und einer erneuten Feuerverzinkung zu
unterziehen. Bei statisch tragenden Teilen ist die DASt-Richtlinie 022 ,Feuerverzinken von
tragenden Stahlbauteilen™ umzusetzen. Es sind zur Vermeidung von Rissbildungen beim
Verzinken die aktuellen Hinweise in der Fachliteratur zu bericksichtigen.

Fur die Feuerverzinkung von Einzelteilen gilt die DIN EN ISO 1461 (2009) und die DIN EN
ISO 14713, fur Verbindungsteile die DIN EN 1SO 10684. Abweichend von der Norm sind
Ausbesserungen mit Hilfe von Zinkstaub-Beschichtungsstoffen nicht zugelassen. Eignung
far Einsatz in der Korrosivitatskategorie C4 und C5.
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